SPARTUS®

BEZKOMPROMISOWA
WYDAJNOSC W SPAWANIU
PRZEMYSLtOWYM

SPARTUS® ProMIG 5000 to zaawansowane technologicznie, inwertorowe zrédto spawalnicze stworzone z myslg o
najbardziej wymagajgcych zastosowaniach przemystowych. Urzgdzenie zostato zaprojektowane do pracy ciqggtej w sro-
dowiskach produkcyjnych, gdzie kluczowe znaczenie ma niezawodnos$¢, powtarzalno$¢ oraz petna kontrola nad procesem
spawania. Dzieki100% cyklowi pracy przy maksymalnym prgdzie 500A, ProMIG 5000 zapewnia stabilny tuk oraz wysokq jakose
spoin nawet podczas diugotrwatego obcigzenia.

www.spartus.pl



= SPAWANIEMIG
— INTELIGENTNA SYNERGIA | PELNA
KONTROLA PROCESU

SPARTUS® ProMIG 5000 zaawansowane zrédio MIG/
MAG z trybem manualnym oraz synergicznym op-
artym na gotowych programach. W trybie Synergy
urzqdzenie dobiera optymalne parametry (m.in. gru-
bos¢ materiatu, predko$é podawania drutu), przy za-
chowaniu mozliwosci recznej korekty.

Szeroki zakres regulacji obejmuje m.in. pre-flow/post-
-flow, burn back, slow feed oraz parametry dynamiki
tuku (prad poczgtkowy/koficowy, czasy narastania/
opadania), co pozwala na precyzyjne dopasowanie
procesu i wysokq powtarzalnos¢ spoin.

Obstuga trybow 2T, 4T, 4T+ oraz funkcji SPOT zwieksza
ergonomie i efektywnos¢ pracy. Urzqdzenie umozliwia
spawanie stali konstrukcyjnej, nierdzewnej, aluminium
i CuSi3, z mozliwosciq doboru odpowiednich rogramow
synergicznych, drutui gazu ostonowego (w tym mieszanki
Ar/CO?).

Precyzyjny, czterorolkowy podajnik drutu zapewnia
stabilne i rbwnomierne prowadzenie materiatu spa-
walniczego nawet przy duzych obcigzeniach i dtugich
przewodach zespolonych. Szeroki zakres obstugiwanych
Srednic drutu oraz mozliwos¢ pracy na duzych szpulach
sprawiajq, ze urzqdzenie doskonale sprawdza sie zardw-
no w produkcji seryjnej, jak i przy realizacji ciezkich kon-
strukcji stalowych. Dodatkowym atutem jest mozliwose
podtqczenia uchwytu typu Spool Gun, co znaczgco
rozszerza zakres zastosowan, szczegolnie przy spawo-
niu aluminium oraz pracy w warunkach wymagajgcych
maksymalnej stabilnosci podawania drutu.
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)) ProMIG 5000

¥ PROGRAMY SYNERGICZNE

MATERIAL PROCES GAZ OSLONOWY SREDNICA DRUTU
STAL CZARNA ) MIG DC ) Co: ) 0.8 - 1.6mm
STAL CZARNA ) MIG DC ) 80%Ar+20%Co2 mixed gas ) 0.8 - 1.6mm

FLUX CORE ) MIG DC ) - ) 1.0-1.6mm

STAL NIERDZEWNA ) MIG DC ) 98%Ar+2%Coz mixed gas ) 0.8-1.6mm
AlMg ) MIG DC ) 100%Ar ) 1.0-1.6mm
CuSi ) MIG DC ) 100%Ar ) 1.0mm

B SPAWANIEMMAITIGLIFT

SPARTUS® ProMIG 5000 umozliwia wydajne spawanie metodg MMA, zapewniajgc stabilny tuk w szerokim zakresie prgdowym.
Funkcje Arc Force, Hot Start i VRD utatwiajq zajarzenie oraz utrzymanie stabilnoscituku nawet w trudnych warunkach pracy.

Urzgdzenie oferuje rowniez spawanie TIG DC Lift, pozwalajgce na wykonywanie precyzyjnych spoin z kontrolg parametrow,
takich jak czas opadania prgdu i wyptyw gazu, bez koniecznosci stosowania zajarzenia HF.

5 NOWOCZESNY PANEL STEROWANIAIINTUICYJNA OBSLUGA

SPARTUS® ProMIG 5000 wyposazono w nowoczesny panel sterowania z czytelnym ekranem dotykowym, ktory umoz-
liwia szybki dostep do wszystkich kluczowych funkcji urzqdzenia. Intuicyjny interfejs oraz ergonomiczne pokretta re-
gulacyjne pozwalajq na precyzyjne ustawienie parametrow oraz sprawne poruszanie sie po menu, nawet w wyma-
gajgcych warunkach produkcyjnych. Zintegrowany system sterowania umozliwia nie tylko konfiguracje parametrow
spawania, ale rowniez szybki wybor trybu pracy, rodzaju materiatu, Srednicy drutu oraz gazu ostonowego.

www.spartus.pl
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u KANALY PAMIECI
— SZYBKIE PRZYWOANIE USTAWIEN

SPARTUS® ProMIG 5000 wyposazono w rozbudowany . (((
system pamigci ustawien, ktory znaczgco usprawnia prace

”
w Srodowisku produkcyjnym. Urzgdzenie umozliwia zapis ] O O KANAI’.OW .

i szybkie przywotywanie az100 programéw JOB, co pozwala

operatorowi na btyskawiczne przetqczanie sie pomiedzy - PAMIECI
réznymi konfiguracjaomi spawania bez koniecznosci '—F

kazdorazowego ustawiania parametrow od podstaw. I
Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna przy pracy z réznymi

materiatami, grubosciami oraz powtarzalnymizadaniami.

B ZAAWANSOWANY SYSTEM CHLODZENIA
— DOPASOWANIE DO REALNYCH WARUNKOW PRACY

SPARTUS® ProMIG 5000 zostat wyposazony w zewnetrzng chtodnice cieczy, ktéra znaczqco zwigksza mozliwosci pracy
przy wysokich obcigzeniach. Istotnym rozwigzaniem jest mozliwos¢ jej wigczenia lub wytgczenia, co pozwala dopa-
sowa¢ konfiguracje urzqgdzenia do aktualnych potrzeb. Przy nizszych prgdach operator moze korzystac z Izejszych
uchwytow gazowych bez koniecznosci aktywowania chtodzenia cieczq, natomiast przy pracy na wysokich parame-
trach system chtodzenia zapewnia stabilnos¢ i ochrone komponentow.

N PRZEMYSLtOWA KONSTRUKCJA
IMOBILNE STANOWISKO PRACY

Konstrukcja urzgdzenia zostata oparta na wydzielo-
nym podajniku drutu, nowoczesnej chtodnicy oraz
solidnym Zzrédle prgdu, co zwieksza elastycznose
konfiguraciji stanowiska spawalniczego. Catos¢ zin-
tegrowana jest z wytrzymatym wozkiem transpor-
towym wyposazonym w miejsce na butle gazowg,
co utatwia organizacje pracy i zapewnia wygode
uzytkowania w warunkach produkcyjnych. Takie
rozwigzanie pozwala na swobodne przemieszcza-
nie zestawu oraz optymalne wykorzystanie prze-
strzeni roboczej.

Dodatkowo chtodnica zostata wyposazona w
ekran monitorujgcy temperature, co umozliwia
biezqgcq kontrole warunkéw pracy i zwieksza
bezpieczenstwo catego procesu spawania.
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B UCHWYTMIG501ZZAAWANSOWANYM STEROWANIEM W REKOJEéCI

SPARTUS® ProMIG 5000 dostepny jest w wersji TOWER, pakietu ze
standardowym uchwytem SP 5014m oraz specjalistycznym uchwy-
tem z zintegrowanym systemem sterowania w rekojesci, ktéry sta-
nowi istotng przewage tego zestawu wzgledem standardowych
rozwiqgzan dostgpnych na rynku. W przeciwienstwie do klasycznych
uchwytow MIG, zastosowane rozwigzanie umozliwia bezposred-
nig regulacje napiecia oraz natezenia prqgdu spawania z poziomu
rekojesci, bez koniecznosci ingerencji w panel gtowny urzqdzenia.
Takie rozwigzanie znaczgco zwigksza ergonomie pracy oraz pozwala
operatorowi na dynamiczne dostosowywanie parametrow w trakcie
spawania, co jest szczegolnie istotne przy pracy na duzych konstruk-
cjach, w trudno dostepnych miejscach oraz przy zmieniajgcych sie
warunkach technologicznych. Mozliwos¢ biezgcej korekty ustawien
przektada sie na wigkszg kontrole nad tukiem, stabilnos¢ procesu
oraz wyzszq jakos¢ wykonywanych spoin.

Zastosowanie uchwytu MIG 501 z funkcjq sterowania w rekojesci to roz-
wigzanie klasy przemystowej, dedykowane uzytkownikom oczekujgcym
maksymalnej precyzji, wydajnoscioraz komfortu pracy w trybie ciggtym.

www.spartus.pl

= WYPOSAZENIE

SPARTUS® ProMIG 5000 oferujemy zarowno
jako samodzielne zrédto z chtodnicq podaj-
nikiem na wozku, jak i w réznych konfigura-
cjach dopasowanych do potrzeb uzytkow-
nika.

Sugerowany pakiet zawiera:

+ ProMIG 5000

+ 2 xrolka prowadzqgca 1.0 - 1.2V fi37

« wydzielony podajnik drutu 4R

« chtodnica

- zestaw jezdny

» MaxCoolant - ptyn chtodzqgcy
wlewany do chtodnicy

* przewdd zespolony bm

« uchwyt MIG 501 ze sterowaniem
w rekojesci UPSDOWN 4m

« uchwyt elektrodowy 3m

* przewdd masowy z zaciskiem
Srubowym 3m

« instrukcja obstugi

Dzigki elastycznemu i innowacyjnemu po-
dejsciu do klienta, urzgdzenia SPARTUS®
Pro mozna skonfigurowac réowniez z innymi
uchwytami oraz rozszerzy¢ o dodatkowe
akcesoria, tworzgc zestaw idealnie dopa-
sowany do specyfiki pracy.




PROMIG 5000
PARAMETRY TECHNICZNE

= 3 6 MIESIECY
GWARANCJI
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Napiecie zasilania ~3%x 400V + 10% 50 / 60 Hz Prad spawania TIG 10 - 500A
Prad spawania MIG 30 - 500A Prad spawania MMA 10 - 500A
Cykl pracy MIG 100% Arc Force tak
Predkos¢ podawania drutu 1.5 - 22m/min Hot Start tak
Typ podajnika wbudowany, 4 - rolkowy VRD tak
Szpula drutu < 15kg / 2200/300mm Pobor pradu 40A
Srednica drutu 0.8,1.0,1.2, 1.6mm Wspotczynnik mocy (cosep) 0.76
Synergia tak Sprawnosén 90%
Tryb pracy 2T/4T/4T+ tak Klasa izolacji H
Dodatkowe funkcje MIG Burn Back, lutospawanie (CuSi3), Pre- Stopien ochrony 1P23S
gaz, Post-gaz, programy synergiczne,
reczna korekta parametréw, regulacja Waga 100kg
indukcyjnosci, spool gun, Slow Feed, Wymiary 1114 x 585 x 1140mm

test gazu, test drutu

TIG Lift tak

= SPARTUS® ProMIG 5000 to urzgdzenie stworzone z myslq o pracy w trybie ciggtym, w §rodowiskach o wysokim obcig-
zeniu. Wysoki zakres prqdowy do 5004, 100% cykl pracy, stabilno$¢ parametréw oraz odpornos¢ na intensywngq eksplo-
atacje sprawiajq, ze model ten doskonale sprawdza sie w zaktadach produkecyjnych, przy konstrukcjach stalowych oraz
wszedzie tam, gdzie liczy sie wydajnos¢ i niezawodnos¢.




